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Technische specificaties

SP41-82 (Dubbel draagprofiel)

Uitvoering: Duplex

Product Nummer Hoogte Breedte Lengte Maat A Fmax Eenheid Verpakking

(mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (eenheid)

SP41-82-25-6DU 12337 41 82 6000 2,5 M 6

Uitvoering: Thermisch verzinkt

Product Nummer Hoogte Breedte Lengte Maat A Fmax Eenheid Verpakking

(mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (eenheid)

SP41-82-25-6DG 12338 41 82 6000 2,5 M 6

Montage instructie:

-

Werklast:

Norm: -

Max. last: -

Belasting diagram: -

Bijkomende informatie:

Te koppelen met: CP41

Equipotentiaalverbinding: IEC61537

EC conformiteitsverklaring: EC directive 2014/35/EU (Low voltage) as modified by directive 93/68/EEC (CE marking)

DU
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DG

Toepassingsgebied volgens corrosieweerstand:

Duplex coaten DU (duplex coated)

Bij toepassingen waar een uitermate hoge corrosieweerstand wordt geëist zoals petrochemie, maritieme toepassingen adviseren wij onze klanten 

gebruik te maken van een duplex coating. Een duplex coating is opgebouwd uit een thermische verzinking, gevolgd door een poedercoating (al dan 

niet twee laags). 

Onderzoek toont aan dat verzinkte stukken met een (epoxy)poedercoating, een corrosieweerstand bieden die tot 2,5 keer hoger ligt dan de som van 

de levensduur van beide systemen afzonderlijk. 

Bijvoorbeeld: Levensduur thermisch verzinken 10 jaar, epoxycoating 5 jaar dan kan men in combinatie een levensduur bekomen tot 37 jaar. De 

meerkost van een duplex coating weegt dus over het algemeen makkelijk op tegen de kostprijs van regelmatig wederkerend onderhoud om de 

zoveel jaren. ( zie onder bij thermisch verzinken)

Thermisch verzinkt (EN ISO 1461) DG (dipped-galvanised)

Indien kabeldraagsystemen worden blootgesteld aan weersomstandigheden en/of agressieve stoffen (zoals petrochemische toepassingen), krijgen 

deze een extra behandeling onder de vorm van thermische verzinking. Thermisch verzinken wordt ook wel stukverzinken, volbadverzinken, 

vuurverzinken of hot-dip galvaniseren genoemd. 

Thermisch verzinken is een materiaalkundig proces dat ertoe moet leiden dat staal beschermd wordt tegen corrosie. Wordt deze laag doorbroken, 

dan treedt het zink op als offeranode, zodat het ijzer door het zink beschermd wordt (ook gekend als kathodische bescherming). Bij het verzinken 

worden drie legeringen gevormd een eerste ijzer-zink, een tweede zink-ijzer en een derde zink. Om een goede hechting te bekomen is de 

voorbehandeling van het staal van cruciaal belang hierbij heeft men de volgende processtappen, ontvetten, spoelen, beitsen, spoelen, fluxen, 

drogen, dippen. 

De laagdikte is afhankelijk van de staalsamenstelling, de materiaaldikte en de tijd in het zinkbad. In de verzinknorm NEN-EN-ISO 1461 worden de 

minimale laagdiktes voorgeschreven (zoals weergegeven in volgend overzicht ), net als de zinkafname per jaar welke afhankelijk is van de 

omgevingsfactoren. De zinklaag vormt bovendien een uitstekende hechtlaag voor verdere nabehandelingen zo als bedekken met poedercoating en 

verflagen (beter gekend als duplex systeem). 

Een bijkomend voordeel van thermisch verzinken is dat langs randen en punten, waar voorwerpen over het algemeen extra gevoelig zijn voor 

corrosie, de zinklaag dikker is vanwege het gedrag van de vloeistof.

Minimale zinklaagdiktes volgens ISO 1461:

- Met dompelmethode

Materiaaldikte ≥ 6 mm = min. zinlaagdikte (gemiddeld) 85µm

Materiaaldikte 3 mm - 6 mm  = min. zinlaagdikte (gemiddeld) 70µm

Materiaaldikte 1,5 mm - 3 mm = min. zinlaagdikte (gemiddeld) 55µm

Materiaaldikte < 1,5 mm = min. zinlaagdikte (gemiddeld) 45µm

- Met trommelmethode (kleinere stukken)

Materiaaldikte ≥ 3 mm = min. zinlaagdikte (gemiddeld) 55µm

Materiaaldikte < 3 mm = min. zinlaagdikte (gemiddeld) 45µm
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SP41-82-25 (puntbelasting ondersteuning 2 punten)

Breukspanning St37 370 N/mm^2

E 210000 N/mm^2

sb (toegl. buigspanning St37) 160 N/mm^2

Ix 182532 mm^4

Iy 375311 mm^4

ex 41 mm

ey 20,5 mm

Veiligheidsfactor minimaal 2 (statische last)

Wx 8904 mm^3

Wy 9154 mm^3

Mb (buigmoment) 1464 Nm

Max doorbuiging/kracht berekend op basis van  max toelaatbare buigspanning

Ondersteuning

L (mm)

Kracht

F(N)

Doorbuiging

f (mm)

250 23424 0,20

500 11712 0,80

1000 5856 3,18

1500 3904 7,16

2000 2928 12,73

2500 2342 19,89

3000 1952 28,64

3500 1673 38,99

4000 1464 50,92

4500 1301 64,43

5000 1171 79,55

5500 1064 96,21

6000 976 114,58

SP41-82-25 (verdeelde last ondersteuning 2 punten)

Breukspanning St37 370 N/mm^2

E 210000 N/mm^2

sb (toegl. buigspanning St37) 160 N/mm^2

Ix 182532 mm^4

Iy 375311 mm^4

ex 41 mm

ey 20,5 mm

Veiligheidsfactor minimaal 2 (statische last)

Wx 8904 mm^3

Wy 9154 mm^3

Mb (buigmoment) 1464 Nm

Max doorbuiging berekend op basis van  max toelaatbare buigspanning

Ondersteuning

L (mm)

Kracht

F(N)

Doorbuiging

f (mm)

250 46848 0,12

500 23424 0,48

1000 11712 1,93

1500 7808 4,35

2000 5856 7,74

2500 4684 12,09

3000 3904 17,41

3500 3346 23,70

4000 2928 30,96

4500 2602 39,17

5000 2342 48,36

5500 2129 58,52

6000 1952 69,66


