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Fiche technique

SP30-15 (Rail de support)

Exécution: Sendzimir

Produit Numéro Hauteur Largeur Longueur Dim A Fmax Unité Emballage

(mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (unité)

SP30-15-15-2PG 18429 15 30 2000 2000 M 2

Instruction de montage:

-

Charge pratique:

Standard: -

Charge max: -

Diagramme de charge: -

Information supplémentaire:

Couplage avec: -

Liaison équipotentielle: IEC61537

Déclaration de conformité EC: EC directive 2014/35/EU (Low voltage) as modified by directive 93/68/EEC (CE marking)

PG
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Application selon la résistance contre la corrosion:

Galvanisé Sendzimir (EN 10143) PG (pre-galvanised)

La galvanisation Sendzimir est une galvanisation par trempe en continu, sans traitement préliminaire au moyen de décapants ou de fondants. La 

galvanisation Sendzimir est caractérisée par des propriétés d’adhérence particulièrement bonnes et par une résistance élevée à la corrosion. 

La caractéristique de cet acier est qu’il est pourvu d’une couche de zinc par un procédé continu d’immersion à chaud “avant” sa déformation 

mécanique. Cette couche de zinc est aisément déformable, et exerce sur les faces de coupe, jusqu’à 1,5 mm de profondeur, une action cathodique 

qui combat l’oxydation. L’acier est d’abord soumis à un nettoyage chimique et sa surface est rendue rugueuse afin de présenter une bonne 

adhérence; après la phase d’immersion, l’excès de zinc est éliminé par des lames d’air et l’acier acquiert une couche de passivation (très fine couche 

protectrice) qui empêche l’oxydation de la couche de zinc (rouille blanche). 

L’épaisseur de la couche est généralement exprimée en g/m. L’acier Sendzimir le plus utilisé est le Z 275 = 275g/m² (pesé sur les deux faces), soit 18-

20 µm (microns). L’acier galvanisé Sendzimir produit dans les lignes de galvanisation modernes présente généra-lement un aspect brillant uniforme. 

Le fleurage de la surface, qui était fréquent auparavant, a pratiquement disparu actuellement. Cet effet est obtenu par l’influence du plomb, mais il 

n’a aucune conséquence sur la qualité de la couche de zinc. L’utilisation de plomb est désormais interdite par les législations de plus en plus sévères 

en matière de protection de l’environnement.
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SP30-15-15 (charge ponctuelle, support sur deux points)

Charge de rupture St37 370 N/mm^2

E 210000 N/mm^2

sb (contrainte de flexion adm. St37) 160 N/mm^2

Ix 12295 mm^4

Iy 2152 mm^4

ex 7,7 mm

ey 7,3 mm

Facteur de sécurité minimale 2 (charge statique)

Wx 1684 mm^3

Wy 279 mm^3

Mb (moment de flexion) 44 Nm

Flexion / charge max. calculée sur base de la contrainte de flexion admissible maximale

Support

L (mm)

Force

F(N)

Flexion

f (mm)

250 704 0,51

500 352 2,03

1000 176 8,11

1500 117 18,20

2000 88 32,45

SP30-15-15 (charge répartie, support sur deux points)

Charge de rupture St37 370 N/mm^2

E 210000 N/mm^2

sb (contrainte de flexion adm. St37) 160 N/mm^2

Ix 12295 mm^4

Iy 2152 mm^4

ex 7,7 mm

ey 7,3 mm

Facteur de sécurité minimale 2 (statische last)

Wx 1684 mm^3

Wy 279 mm^3

Mb (moment de flexion) 44 Nm

Flexion / charge max. calculée sur base de la contrainte de flexion admissible maximale

Support

L (mm)

Force

F(N)

Flexion

f (mm)

250 1408 0,63

500 704 2,54

1000 352 10,14

1500 234 22,75

2000 176 40,57


