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CABLE SUPPORT SYSTEMS

Technische specificaties
SS-MTL60 (Draadgoot licht)

Uitvoering: Roestvrij staal 316
Product Nummer Hoogte Breedte Lengte Maat A Fmax Eenheid Verpakking
(mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (eenheid)
MTL60-050-355316 14145 60 50 3000 50 M 3
MTL60-100-355316 14150 60 100 3000 100 M 3
MTL60-150-355316 14155 60 150 3000 150 M 3
MTL60-200-355316 14160 60 200 3000 200 M 3
MTL60-300-355316 14165 60 300 3000 300 M 3
Product Nummer Hoogte Breedte Lengte Maat A Fmax Eenheid Verpakking
(mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (eenheid)
MTL60-050-355304 14390 60 50 3000 50 M 3
MTL60-100-355304 14391 60 100 3000 100 M 3
MTL60-150-355304 14392 60 150 3000 150 M 3
MTL60-200-355304 14393 60 200 3000 200 M 3
MTL60-300-355304 14394 60 300 3000 300 M 3
MTL60-400-355304 15953 60 400 3000 400 M 3

Montage instructie:

P.1/4 Rev01: 05/10/2017



QR 0022
Created: 08/07/2013

Quality Registration
Technical specification

Atayco

CABLE SUPPORT SYSTEMS

Norm: IEC61537
Max. last: -
Belasting diagram: MTL60-SS
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Waarden uit belastingtesten volgens de IEC 61537 norm, testtype Il.
Geen koppeling in 1ste en laatste overspanning, end-span = 0.8xL, MT60-JCL-SS

F = de maximaal toegestane belasting per meter in daN/m
L = de ondersteuningsafstand in m

Valeurs obtenues selon la norme IEC 61537, essai de type II.
Pas de jonction dans les travées d’extrémité, travée d’extrémité = 0.8xL, MT60-JCL-SS

F = charge maximale par métre en daN/m
L = la distance entre les supports en m

Bijkomende informatie:

Te koppelen met: MT60-JCL
Equipotentiaalverbinding: IEC61537
EC conformiteitsverklaring: EC directive 2014/35/EU (Low voltage) as modified by directive 93/68/EEC (CE marking)

SS316
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Roestvast staal (1.4404) AISI 316L

Het materiaal roestvast staal is beter bekend als “roestvrij” staal of inox.

Door het toevoegen van chroom(+-13%) aan het ijzer ontstaat een bepaalde glans en wordt het metaal resistenter tegen corrosie.

Het voordeel tov andere beschermlagen is dat het geen oppervlakkige bescherming is het roest”vrij” staal of beter het chroom vormt een onzichtbaar
laagje chroomoxide wanneer het in aanraking komt met zuurstof, de oxidehuid. Dit laagje beschermt het

onderliggende inox tegen verdere roestvorming (oxidatie). Wanneer de oxide laag beschadigd raakt komt het onderliggende inox terug in contact
met zuurstof waarop het terug een beschermende laag vormt. Op deze manier herstelt het zichzelf wanneer het

beschadigd wordt.

In bepaalde omstandigheden of bij beschadiging van de beschermende oxide-huid, kan de roestvorming plaatselijk snel plaatsvinden.

Dit wordt o.a. veroorzaakt door chloriden of andere materialen (vaak ijzer) die zich nestelen in het oppervlak. Door deze verontreiniging kan
putcorrosie ontstaan die de Inox aantast. Daarom wordt na het verwerken, het RVS behandeld waarbij alle mogelijke verontreinigingen worden
verwijderd. Dit is het zogenaamde beitsen.

SS304

Roestvast staal (1.4301) AISI 304

Het materiaal roestvast staal is beter bekend als “roestvrij” staal of inox.

Door het toevoegen van chroom(+-13%) aan het ijzer ontstaat een bepaalde glans en wordt het metaal resistenter tegen corrosie.

Het voordeel tov andere beschermlagen is dat het geen oppervlakkige bescherming is het roest”vrij” staal of beter het chroom vormt een onzichtbaar
laagje chroomoxide wanneer het in aanraking komt met zuurstof, de oxidehuid. Dit laagje beschermt het

onderliggende inox tegen verdere roestvorming (oxidatie). Wanneer de oxide laag beschadigd raakt komt het onderliggende inox terug in contact
met zuurstof waarop het terug een beschermende laag vormt. Op deze manier herstelt het zichzelf wanneer het

beschadigd wordt.

In bepaalde omstandigheden of bij beschadiging van de beschermende oxide-huid, kan de roestvorming plaatselijk snel plaatsvinden. Dit wordt o.a.
veroorzaakt door chloriden of andere materialen (vaak ijzer) die zich nestelen in het oppervlak. Door deze verontreiniging kan putcorrosie ontstaan
die de Inox aantast. Daarom wordt na het verwerken, het RVS behandeld waarbij alle mogelijke verontreinigingen worden verwijderd. Dit is het
zogenaamde beitsen.

Toepassingsgebied volgens corrosieweerstand:

Corrosieklassen volgens EN ISO 12994

Corrosie- Atmosferische
klasse corrosie Binnenomgeving Open lucht Oppervilakte behandeling
Verwarmde ruimtes met
c1 b dpm droge atmosfeer: . Elektrolytische verzinking (EG)
kantoren, scholen, winkels en ENI1SO2081
hotels.
Niet verwarmde gebouwen met
c2 01077 ;le:telen:; t:n;\;eratuur &N Landelijke omgeving waar een Sendzimir verzinking (PG)
sL=Cfum uchtvocntigheid: B lage verontreiniging mogelijkis. |EN10327 —-EN 10143
sporthallen, magazijnen,
winkels.
Ruimtes met lage luchtvervuiling]|Omgevingen met lichte industrie
iddelmati iddelmati
snqmcss r71a .ge sapIces s .g-e : . Thermische verzinking (DG)
c3 0,7 -2pum luchtvochtigheid t.g.v. luchtverontreiniging. Gebieden ENISO 1461
industriéle processen: met lichte maritieme invioeden
productiehallen. en woonzones.
Ruimtes met hoge
Iuchtvervu.iling'en hoge idiustridie gebisdenen Thermische verzinking (DG)
luchtvochtigheid t.g.v. . i ENISO 1461
ca 2-4um i maritieme omgeving met )
industriéle processen: . Poedercoating ( CO)
. 7 - gemiddeld zoutgehalte.
chemische industrie, ENI1SO 12944
zwembaden, scheepswerven.
Gebouwen met bijna constante [Industriéle gebieden met Duplex (DU) (Thermische
C5-1 4-8um condensatie en hoge agressieve atmosfeer en hoge verzinking + poedercoating)
luchtverontreiniging. luchtvochtigheid. Roestvrij staal AISI 316L
Maritieme en offshore omgeving |Industriéle gebieden met Buplex (B0} Bipped galvanizeds
C5-M 4-8um met hoge vochtigheidsgraad en |agressieve atmosfeer en hoge Pulp s’: ﬁlpp) gayen
rc n
hoog zoutgehalte. luchtvochtigheid. olyesiercoatng
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Klasse [Referentie- materiaal en afwerking
O(a) |Geen
1 Elektrolytisch gegalvaniseerd tot een minimale dikte van 5 um
2 Elektrolytisch gegalvaniseerd tot een minimale dikte van 12 um
3 Voorverzinkt naar klasse 275 volgens EN 10327 en EN 10326
4 Voorverzinkt naar klasse 350 to EN 10327 and EN 10326
5 Naverzinkt tot een gemiddelde zinklaagdikte (minimum)van 45 um volgens 1SO 1461
6 Naverzinkt tot een gemiddelde zinklaagdikte (minimum)van 55 um volgens 1SO 1461
7 Naverzinkt tot een gemiddelde zinklaagdikte (minimum)van 70 um volgens ISO 1461
8 Naverzinkt tot een gemiddelde zinklaagdikte (minimum)van 85 pm volgens I1SO 1461
9A Roestvast staal vervaardigd volgens ASTM: A240 /A240M-95a aanduiding S30400 of EN 10088 klasse 1-4301
zonder een nabehandeling (b)
98 Roestvast staal vervaardigd volgens ASTM: A240 /A240M-95a aanduiding S$31603 of EN 10088 klasse 1-4404
zonder een nabehandeling (b)
9c Roestvast staal vervaardigd volgens ASTM: A240 /A240M-95a aanduiding S30400 of EN 10088 klasse 1-4301 met
een nabehandeling (b)
9D Roestvast staal vervaardigd volgens ASTM: A240 /A240M-95a aanduiding $31603 of EN 10088 klasse 1-4404 met
een nabehandeling (b)
(a) Voor materialen waarvoor geen corrosieweerstand is aangegeven.
(b) Het nabehandelingsproces wordt gebruikt voor bescherming tegen spleetcorrosie en contaminatie door andere
staalsoorten.

P.4/4

Rev01: 05/10/2017



